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FISA TEHNICA

PENTRU STILPI IMPREGNATI SUB VID — PRESIUNE-VID CU TANALITH E 3492 SAU
BOCHEMIT FORTE PROFI

1. DESCRIERE

Stilpii din lemn impregnati cu Tanalith sau Bochemit in autoclava speciald prin aplicarea
tehnologiei cu vid-presiune-vid, au destinatia pentru constructia de linii aeriene electrice, de
telefonie, internet, camere de supraveghere, iluminat si alte utilititi. Au avantajul montajului
usor, durata de exploatare peste 20 ani (durata de exploatare a fost redusa de la 40 ani la
20 ani din cauza renuntarii la constituienti chimici pe baza de arseniu la cererea Comunitatii
Europene). Dupa scoaterea din uz al stilpilor acestia nu devin poluanti. Domeniul termic de
transport, depozitaresi utilizare este garantat intre -50 si +60 grade Celsius.

2. CARACTERISTICI TEHNICE ALE STILPILOR

2.1 Clasificare
In functie de eforturile pe care trebuie si le supoarte in exploatare, de dimensiunea la virf si
la baza, stilpii se impart in trei categorii:
-stilpi usori cu Dv intre 13-15 cm;
-stilpi medii cu Dv intre 16-19 cm;
-stilpi grei cu Dv intre 20- 26 cm.
Stilpii din lemn se simbolizeaza cu o litera care reprezinta tipul stilpului ”S”-stilp din lemn,
urmatd de o cifra care indica lungimea, iar la urma o literd care indica tipul stilpului(Usor,
Mijlociu, Greu). Exemplu de notare:

Stilp sustinere 8 metri- Stilp tip S8-U.

Stilpii fabricati de noi sunt conformi cu cerintele normelor de fabricatie interne si externe,
prevazute de :
SR EN 12465-2004 Stilpi din lemn pt. linii aeriene, conditii privind durabilitatea;
SR EN 12479-2004 Stilpi din lemn pt. linii electrice, dimensiuni, unitati de masura si abateri;
SR EN12509-2004 Stilpi din lemn, determinarea modulului de elasticitate, rezistenta la
incovoiere;
SR EN12510 si SR EN 12511-2004 Stilpi din lemn pt. linii aeriene, determinare caracteristici;
BS 1990 part 2- 71; NFC 67-100 din 1979.

2.2 Dimensiuni si forta de incercare specifica a stilpului

Dimensiunile stilpilor si forta de incercare caracteristica fiecarui stilp din
lemn de molid, sunt stabilite cu ajutorul unor laboratoare specializate:
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INCERC” Sucursala Cluj-Napoca precum si LABORATORUL DE INCERCARI
ICEON-TEST Bucuresti. Rezultatele stau la baza com pararii calitative si
pentru alte specii de lemn si sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Tip stilp Lungime | Forta normati la | Forta de Sageata max. F
varf incercare aferentd
Fn Finc Fn Finc
(m) (daN) (cm)
Stilpi usori
S8-U 8 175 535 27 81
S9-U 9 175 535 35 104
S10-U 10 175 535 46 138
Stilpi medii
S8-M 8 300 900 23 78
S9-M 9 300 900 29 87
S10-M 10 300 900 37 110
S11-M i1 300 900 45 134
S12-M 12 300 900 53 159
Stilpi grei
S10-G 10 600 1800 29 87
S11-G 11 600 1800 27 102
S$12-G 12 600 1800 18 83

Verificarea rezistentei stilpilor la incovoiere, se efectueazs pe loturi de 300-400

stilpi.

3. PREGATIREA STILPILOR PENTRU IMPREGNARE S| IMPREGNAREA
3.1 Pregitirea stilpilor
Stilpii se sorteaza pe specii, categorii, se elimin stilpii care sunt
neconformi (au putregai, gilme, strimbaturi). Stilpii admisi se trec la faza
de decojire mecanica dup3 care se verifici umiditatea care trebuie s3 fie
sub 30%. In cazul in care umiditatea stilpilor depaseste 30%, acestia se
introduc in uscadtor pentru realizarea umiditatii optime in vederea
impregnarii.

3.2 Impregnarea
Stilpii pregatiti asa cum este previzut mai sus, sunt introdusi in
autoclava si se aplica tehnologia de impregnare vid-presiune-vid
utilizindu-se substante admise de Comunitatea Europeana(Tanalith sau
Bochemit) care asigura lemnului o durat3 de exploatare de minim 20 ani.

4. DEPOZITAREA STILPILOR IMPREGNATI
Stilpii se depoziteazd pe platforme betonate, pe suporti cu o inadltime de
minim 30 cm, care sd asigure stilpului sprijin in cel putin 3 puncte.
Manevrarea stilpilor se execut3 cu macara sau stivuitor de citre personal
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calificat pentru evitarea degradarilor prin maninpulari brutale.
NERESPECTAREA CONDITIILOR DE DEPOZITARE, DUCE LA PIERDEREA
GARANTIEL.

. PROTECTIA MEDIULUI

Dupa impregnarea lemnului sub vid-presiune-vid, nu ramine solutie pe
materialul lemnos si nu prezinta pericol pentru mediu. Stilpii depozitati
sau montati pentru exploatare, nu emana mirosuri sau toxine
ddunatoare pentru mediu.
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